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dieser Indikalor zeichnet sich in freiem Zustande durch
auffallend geringe Wasserloslichkeit aus. Man bereitet
daher seine Losungen stets mit Alkohol.

Auf der Eigenschaft der Schwerlgslichkeit beruht
die Erscheinung, dafl Losungen von Thymolphthalein
sich bei Verminderung der alkalischen Reaktion tritben
und den festen Indikator ausscheiden, lingst ehe aller
Indikator aus dem Salzzustande in Freiheit gesetzt ist.
Es ist daher unmoglich, Thymolphthalein zu feineren
Meflzwecken quantitativer Art, bei denen aus der Inten-
sitit der Blaulirbung Schliisse auf die Reaktion der
Losung gezogen werden sollen, zu verwenden. An seiner
Stelle ist — und zwar fiir alle Verwendungszwecke —
das p-Xylenolphthalein zu empfehlen, das eben-
falls von M er ¢ k hergestellt wird und sich durch wesent-
lich gréBere Loéslichkeit vorteilhaft vom Thymolphthalein
unterscheidet — die Loslichkeit des p-Xylenolphthaleins
ist ungefsihr 35 mal so groB wie die des Thymolphtha-
leins, nimlich in Stufe 8,5 etwa 3,8. 107® Mol/Liter gegen
etwa 0,11.107® Mol/Liter beim Thymolphthalein —,
wihrend seine Indikatoreigenschaften mit denen des

genannten Indikators fast genau iibereinstimmen, wie
folgende kleine Tabelle zeigt:
Absorptions- Molare
Maximum  Extinktion im

Indikator  Halbwertstufe b.d. Wellenlinge Maximum

mu cm?/m Mol
Thymolphthalein 9,70 . 591 £=42.102
p-Xylenolphthalein 9,65 591 =4,0.10%

Auch hinsichilich der ,Alkalifestigkeit* (Wider-
standsfahigkeit gegen die entfirbende Wirkung gréfierer
Alkaliiiberschiisse) ist das p-Xylenolphthalein dem
Thymolphthalein praktisch gleichwertig. Zu bemerken
ist noch, dafl sowohl Thymolphthalein als auch p-Xylenol-
phthalein (gleich dem Phenolphthalein) zweiwertige
Indikatoren sind. Die Affinititskonstanten sind fiir die
beiden S#urefunktionen des p-Xylenolphthaleins zu
10997 und 1—°%% ermittelt worden.

Fiir ihre Mitwirkung bei den dieser Mitteilung zu-
grundeliegenden Messungen habe ich den Herren Dr.
R. Diehl und Dr. G. Coch bestens zu danken.

[A. 160.]
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50-Jahr-Feier der Society of Chemical Industry.
London, 13. bis 19. Juli 1931.
(Fortsetzung aus Heft 41, S. 855.)

Dr. 8. P. L. S6rensen, Kopenhagen: ,Die Bedeulung
der Wasserstoffionenkonzentralion.”

Vortr. will an Hand einiger Beispiele die Bedeutung der
Wasserstoffionenkonzentration fiir eine groie Reihe von Reak-
tionen zeigen. Es ist ja schon lange bekannt, dafi die Aziditat
oder Alkalitit des Milieus fiir die chemischen Prozesse von
grofer Bedeutung sind. Man hat zwei Arten der Aziditiat zu
unterscheiden, die Gesamtmenge der gelisten Sdure und die
Wasserstoffionenkonzentration, die den Anteil der dissoziierten
Siure bestimmt. An dem Beispiel von Salzsiiure und Essigsiure
erortert Vortr. die Verhéltnisse. Die normalen Siduren enthalten
in beiden Fillen ein Mol. Sdure in einem Liter, aber beide
Losungen sind nicht in gleicher Weise dissoziiert. Salzsdure ist
fast vollkommen dissoziiert, Essigsiiure fast gar nicht. Bei der
Titration erhdlt man andere Werte als bei der Bestimmung der
Wasserstoffionenkonzentration, die man durch py ausdriickt.
Je kleiner das pH, desto grofler ist die Aziditit, umgekehrt, je
grofler pH, desto geringer die Aziditat. Vortr. erdrtert dann die
Pufferwirkung. Puffer, die grole Anderungen in den H-Ionen-
Konzentrationen bewirken, sind besonders in den biologischen
Substanzen enthalten. Sie bestehen zum Teil aus anorganischen
Stoffen, wie Phosphor, zum Teil aus organischen, wie Proteinen.
Bei biologischen Prozessen spielt die wahre Aziditit, d. h. die
pH-Konzentration, eine grofle Rolle. Es ist bekannt, daf} alle
biologischen Vorginge eine optimale Wasserstoffionenkonzen-
tration haben. So betrigt diese fiir die Lésung von Zucker und
die Bildung von Stirke pu 5. Die tryptischen Prozesse der
Proteine verlaufen am giinstigsten bei py—8. Ein pu =375
entspricht einer Konzentration von /5900 mg Wasserstoffionen
in einem Liter. In den meisten Fallen spielt nicht nur die
Wasserstoffionenkonzentration als solche die bedeutende Rolle,
sondern das Gleichgewicht. Vortr. zeigf dann, wie die Wasser-
stoffionenkonzentration in der Industrie eine Rolle spielt, so in
der Brauindustrie, der Giarungsindustrie und in der Leder-
industrie, aber auch bei Industrien, die nicht wie diese ge-
nannten auf biologischen Prozessen fuflen, spielt die Wasser-
stoffionenkonzentration eine grofie Rolle, so bei der Darstellung
chemischer und pharmazeutischer Produkte, bei der Zucker-
fabrikation und Raffination. In der Brauindustrie, die haupt-
séchlich mit biologischen Prozessen arbeitet, wird die Umwand-
lung der Gerste zu Malz, die Lésung des Malzes, die Saccharifi-
zierung nur bei Einhaltung gewisser Ionenkonzentrationen und
gewisser Temperaturen in der giinstigsten Weise ermdglicht.
Oft mufl man die Wiirzen kiinstlich ansiuern, wenn das ver-
wendete Wasser reich an Carbonaten ist. Die richtige Wasser-
stoffionenkonzentration spielt insbesondere bei der Herstellung

von Pilsener Bier eine Rolle, wo Farbe und Geschmack stark
beeinflufit werden. In der Zuckerfabrikation zeigt sich der Ein-
fluf} der Wasserstoffionenkonzentration sehr stark. Rohrzucker
ist nur in schwach saurer Losung gut zu verarbeiten. Glucose
kann in alkalischen Losungen nicht bestehen. Bei der Her-
stellung von Bonbons wird der Rohrzucker gekocht, und es tritt
eine geringe Inversion ein. Wird diese Inversion nicht in
richtiger Weise durchgefiihrt, dann werden die Bonbons hygro-
skopisch. Man muf bei der Fabrikation daher die sog. Zucker-
probe vornehmen, die in einer Bestimmung des Invertzuckers
beruht. An Stelle der Zuckerprobe kann eine einfache colori-
metrische Bestimmung treten. Die giinstigste Wasserstoffionen-
konzentration ist in diesem Fall 4,5 bis 4,9. Die Darstellung
des Insulins aus Pankreas wurde in grofien Mengen erst mog-
lich, als man es lernte, das Rohmaterial bei Wasserstoffionen-
konzentrationen zu extrahieren, die proteolytische Losungen
verhinderten. In der Lederindustrie wird die Epidermis von
den Hiuten mit Alkalien behandelt und mit Gerbstoffen unter
verschiedenen Bedingungen Umwandlungen erzielt. In der
Lederfabrikation hidngt das Verhalten der verschiedenen Pro-
teine von dem verschiedenem Abbau ab. Von griéfiter Bedeu-
tung hierbei ist das Einhalten der richtigen Wasserstoffionen-
konzentration, so dafl alle Vorgidnge unter den besten Be-
dingungen vor sich gehen konnen. Vortr. verweist inshesondere
auf das Problem des Quellens der Hiute, d. h. Absorption vou
Fliissigkeit und den umgekehrten ProzeS der Trocknung, die
beide durch die Wasserstoffionenkonzentration bestimmt sind.
Bei der Aufkldrung dieser Vorginge und der Untersuchung der
tryptischen Vorginge spielt die Wasserstoffionenkonzentration
eine ausschlaggebende Rolle. Durch ein tieferes Eindringen in
die Naturvorginge konnten industrielle Fortschritte erzielt
werden, die also innig verbunden sind mit den neuen Fort-
schritten der Wissenschaft. — '

In einem Vortrag im Gewerbe- und Industriemuseum
sprach Prof. R. V. Wheeler, Prof. der Brennstofftechnologie
an der Universitit Sheffield und Direktor der Forschungsstation
fiir das Grubensicherheitswesen, iiber ,Staubexplosionen.

Die Entziindbarkeit eines Staubes ist von sciner Zusammen-
setzung abhiingig, aber bei gleichen Stoffen wird die Entziind-
barkeit durch den Feinheitsgrad des Staubes bedingt, aller-
dings nur bis zu einem gewissen Feinheitsgrad. Bei einer Mahl-
feinheit, bei der kein Riickstand auf einem 250-Maschen-Sieb
bleibt, nimmt die Entziindbarkeit des Staubes wieder ab. Der
Gehalt an fliichtigen Bestandteilen beeinflufit bei gleichem Fein-
heitsgrad des Kohlenstaubs die Entziindbarkeit. In manchen
Betrieben, so bei der Entziindung von Zucker- oder Holzstaub,
war die Initialziindung zwar auf die in der Anlage vorhandenen
Gase zurlickzufiihren, aber das Fortschreiten der Flamme ist
nicht mehr von den Gasen abhiingig. Fiir gleichartige Stoffe
a3t sich wohl leicht ein Mafl der Entziindbarkeit finden, nicht
aber fiir heterogene Stoffe. Die Grenze fiir die Entflamm-
barkeit ist die geringste Menge, bei der ein Staubgehalt in der
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Luft zur Entziindung fiihren kann. Es gibt auch eine obere
Grenze der Konzenlration; bei zu hohem Staubgehalt wird die
Staubexplosion erstickt. In Fabrikbetrieben hat sich als am
leichtesten entziindbar der Zuckerstaub erwiesen. Zur Isolie-
rung der Explosion hat sich Bleifolie als sehr geeignet er-
wiesen, die heute schon sehr diinn hergestellt werden kanu.

Eine. besondere Vortragsreihe unter Vorsitz von Sir Arthur
Duckham war der Erorterung von Brennstofffragen
gewidmet unter besonderer Beriicksichtigung der Verhiltnisse,
die durch die steigende Verwendung von Ol gegeben sind.

Dr. C. HyLander: ,Das Brennsioffproblem.”

Die einfache chemische Analyse, wie sie heute in der Regel
durchgefiihrt wird, gibt keinen geniigenden Anhaltspunkt iiber
die beste Aufbereitung und Verwendung der Kohle. Die von
der Abteilung fiir wissenschaftliche und technische Forschung
durchgefiibrte physikalische und chemische Uberwachung der
Kohlenlager Englands bietet das einzige Mittel, den wichtigsten
Rohstoff des Landes genau kennenzulernen und zu erforschen.

Prof. J. W. Cobb: ,Die Aufgabe der Universilil bei der
Losung lechnischer Probleme. —

Prof. R.V.Wheeler: ,Gasverbrennung in der Indusirie.*

Bisher ist noch keine vollkommene Theorie entwickelt
worden, die die genaue Berechnung der Flammengeschwindig-
keiten gestattet. Die Flammengeschwindigkeiten in trockenen
Mischungen von Kohlenmonoxyd und Luft werden durch ge-
ringe Mengen Wasserstoff stark beeinfluit, viel mehr als man
nach den Berechnungen annehmen sollte. Wasserdampf beein-
fluf}t die Verbrennung von Kohlenmonoxyd in #dhnlicher Weise
wie Wasserstoff, so dal man die Schwierigkeiten iiberwinden
kann, indem man bei den Berechnungen der Flammen-
geschwindigkeit in komplexen Gasgemischen, die Kohlen-
monoxyd enthalten, die Werte einsetzt, die man experimentell
fiir die Flammengeschwindigkeit von Mischungen aus Kohlen-
monoxyd und mit Wasserdampf gesittigter Luft bei der fiir die
Fortbewegung der Flamme giinstigsten Temperatur ermittelt
hat. Die brennbaren Gase Wasserstoff, Methan und Kohlen-
monoxyd reagieren unter den Bedingungen der fortschreiten-
den Flamme nicht miteinander in bestimmter Weise. Im allge-
meinen scheint jedes Gas fiir sich allein schneller zu ver-
brennen als in Mischungen, bei denen das Verbrennungs-
produkt jeder Komponente it dem der iibrigen Komponenten
in gewissem Mafle reagiert. Dies tritt bei den rasch verbrenn-
baren Mischungen, die man bei Ersatz der Luft durch reinen
Sauerstoff erhilt, besonders hervor. Bei langsam verbrennen-
den Mischungen, wie Mischungen von Kohlengas und Luft,
kann diese gegenseitige Einwirkung vernachlissigt werden,
wenn sie auch manchmal zu einem Fehler von 10% in der er-
rechneten Flammengeschwindigkeit fiihrt. Verdiinnung eines
brennbaren Gases mit einem nicht brennbaren Gas beeinflufit
die Verbrennung in gleicher Weise wie die Verdiinnung der
Luft mit Stickstoff. Ein Gemenge von Wasserstoff-Helium
kann in Luft schwer zur Entziindung gebracht werden. Man
hat daher ein Gemenge von 85% Helium und 15% Wasserstoff
fiir die Fiillung von Luftschiffen vorgeschlagen an Stelle des
reinen Heliums.

A.E. Dunstan: ,Forischrille in der Erdilraffinieruny im
Jahre 1930. — Zukiinflige Enlicicklungsmiglichkeilen.

Merkliche Fortschritte in der basischen Raffinierung sind
im vergangenen Jahr nicht gemacht worden, auch keine epoche-
machenden Anderungen beim Cracken der Dampi- oder Fliissiz-
keitsphase wurden entwickelt. In diesem Jahr hat man im
American Petroleum Institute und der Institution of Petroleum
technologists beschlossen, die Oktanzahlen als Mittel zur Be-
wertung der flilssigen Brennstoffe festzusetzen. Es scheint, daf
man damit ein befriedigendes Verfahren besitzt, um im Labo-
ratorium den Wert eines Oles im Motor zu bestimmen. Durch
die Verwendung von durch Pyrolyse gecrackten Gasen kann
man Erzeugnisse mit starken Antiklopfeigenschaften erhalten
und damit die minderwertigeren Ole verschneiden. Die Pyrolyse
von Methan zu Benzol und Benzolhomologen scheint noch nicht
in indusiriellem Mafle durchgefithrt zu werden, obwohl im
Laboratorium das Verfahren ausgearbeitet ist. Die Verwer-
tung von Olefingasen, die man beim Cracken erhilt, schreitet
fort. Heute werden groie Mengen von Glykolen, Estern und
Alkoholen fiir die verschiedensten Zwecke auf diese Weise
erzeugt. Sicherlich wird in den nichsten Jahren sich eine

grofle Nebenproduktenindustrie des Erdils entwickeln, die
wahrscheinlich vergleichbar sein wird mit der Nebenprodukten-
industrie, die sich auf Kohlenteer stiitzt.

E. H. Smithe : ,Tiefltemperaturdestillation der Kohle.”

Im Durchschnitt liefert die Destillation der Kohle 14 bis
16 Gallonen Rohél und 3 t rauchlose Brennstoffe je t auf-
bereiteter Kohle. Zahlreiche mit Kohle betriebene Anlagen
arbeiten zur Zeit unter Bedingungen, welche die sofortige
Errichtung einer Kohle-Destillationsanlage erméglichen. Das
dabei gewomnene Rohdl kann leicht durch Raffinierung oder
katalytische Verfahren in wertvollere Produkte, wie Motordl,
Holzkonservierungsmittel usw., iibergefiihrt werden, Gas als
Ergidnzung zum Leuchtgas oder fiir die Durchfithrung der Kohle-
aufbereitung selbst verwendet werden. —

T.F.Hurley und M. A. Matthews: ,Tieflemperaiur-
leer als Brennsloff.”

In England werden ungefiahr 40 Millionen t einheimischer
Kohle fiir Hausbrand verbraucht. Nimmt man an, da8 diese
gesamte Menge durch Tieftemperaturkoks ersetzt wiirde, dann
miiBten jahrlich 55 Millionen t Kohle verkokt werden. Die durch-
schnittliche Ausbeute an fliissigem Brennstoif je t verkokter
Kohle betriigt 20 Gallonen, wovon etwa 1% Gallonen auf die
Motortreibstoffe entfallen. Die Gesamtausbeute an fliissigen
Brennstoffen aus den 55 Millionen t zu verkokender Kohle
wiirde 1100 Millionen Gallonen Teersl und 110 Millionen Gal-
lonen Gaso6l betragen. Um aus dem Tieftemperaturteer einen
unter Kessel zu verwendenden Brennstoff herzustellen, ent-
fernt man in der Regel die unter 200° siedende Fraktion
durch Destillation. Man erhilt eine niedrig siedende Frak-
tion, die auch als Motorsl verwendet werden kann und
einen héheren Preis einbringt als das Rohteer oder der Kessel-
brennstoff. Der nach Entfernung der leichteren Fraktion zu-
riickbleibende Anteil eignet sich sehr gut fiir die Verfeuerung
unter Kesseln. Gegeniiber dem aus Petroleum gewonnenen
Heizol ist der Wiérmewert verhiltnisméBig gering, aber infolge
des hohen spezifischen Gewichts ist der Heizwert je Volum-
einheit grofler als bei dem aus Petroleum gewonnenen Heizol.
Ein Nachteil ist die Anwesenheit hochsiedender Harzbestand-
teile in dem Teer, da beim Mischen mit Erdél sich Pech ab-
scheidet. Diese Schwierigkeiten kann man iiberwinden, indem
man aus dem Teer durch Destillation alle oberhalb 350° sieden-
den Bestandteile entfernt, wodurch das Destillat in allen
Mischungsverhiltnissen mit dem gewdhnlichen Heizsl voll-
standig mischbar wird. Die zwischen 200 und 350° siedende
Fraktion des Tieftemperaturteers kann ale Dieseldl verwendet
werden. Das spezifische Gewicht ist hoch, aber Viscositit, Ent-
flammungspunkt, Schwefel-, Wasser- und Aschengehalt sowie
der Absetzungspunkt geniigen vollkommen oder kénnen leicht
auf die gewiinschten Anforderungen gebracht werden. Man hat
vielfach Versuche gemacht, dieses Ol in einer Reihe von Diesel-
nmotoren zu verwenden. Nach persénlichen Erfahrungen des
Vortr. ist Teerdl fiir Dieselmaschinen ein geeigneter Betriebs-
stoff, wenn man dafiir sorgt, dafl die Ziindung leicht erfolgt.
Die Raffination besteht in Waschen mit XAtznatron, dann mit
Schwefelsiure und Wasser, wobei man insgesamt einen Ge-
wichtsverlust von 10% des Rohéls erleidet. Die Tecréle sind
schwerer, weniger fliichtig und enthalten einen grofleren An-
teil an aromnatischen Kohlenwasserstoffen und einen geringeren
Anteil an gesattigten Kohlenwasserstoffen als die Gasdle. —

F.S. Sinnatt: ,Zur Geschichle des Brennslofforschungs-
ausschusses.*

Der im Jahre 1917 in England gebildete Fuel Research
Board hat als seine wichtigste Aufgabe die Uberwachung und
Erforschung der Kohlenflsze aufgenommen. Die in der Fuel
Research Station durchgefiithrten Versuche iiber die Hydrierung
des Teers sind fiir die Gewinnung von Motortreibstoff viel-
versprechend. Durch Behandlung des Tieftemperaturteers bei
4500 und etwa 200 Atmosphiren Wasserstoffdruck in Gegen-
wart eines Katalysators, der aus einer Mischung von mit Am-
moniumparamolybdat getrinkter aktiver Kohle und Schwefel
bestand, konnte der Teer in ein hellgelbes Ol von etwas
grollerem Volummen als der urspriinglicke Teer iibergefiihrt
werden. Das Ol enthielt weder Pech ne:h Teersdiuren, auch
keinen gebundenen Schwefel und kar:-aurch Destillation in
70% Motortreibstoffe und 30% eines Oles iibergefiihrt werden,
das den Anforderungen an Dieseldl entspricht. Ist ein Fléz in
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den Laboratorien des entsprechenden Kohlegebietes untersucht
und der Bericht von dem Ausschuf8 nachgepriift, dann werden
Untersuchungen vorgenommen, und zwar in den Laboratorien
des Coal Research Survey iiber die wichtigsten Eigenschaften
der Kohle, in der Kohlenforschungsstation iiber die Verwer-
tungsmoglichkeiten. In einer Reihe weiterer Laboratorien
werden dann Spezialfragen néher untersucht. So die chemische
Konstitution der Kohle von Prof. Bone, die rationelle Ana-
lyse in ihrer Anwendung auf englische Kohle wird von Prof.
Wheeler durchgefiihrt, ebenso die Untersuchung des Ein-
flusses der Oxydation auf die Verkokungsféhigkeit einer Kohle.

C. M. Kemp untersucht die Anwendbarkeit der Rontgen-
analyse fiir die Untersuchung der Kohle. —

T. F. E. Rhead und R. E. Jefferson: ,Feuerfesie
Stoffe in der Kohlenindustrie!* — E. C. Evans : ,Brennsloff-

wirlschaft in der Stahl- und Eisenindustrie.”

G. W. Andrews: ,Brennstoffwirlschajl in der eng-
lischen Induslrie unler besonderer Beriicksichligung der
Arbeiten des Verbandes der englischen Indusirie.”

Der Brennstoffverbrauch der englischen Industrie betruyg
im Jahr 1929 173 Millionen t Kohle, hierzu kommen noch
Koks-, Gas-, Ol- und Elektrizititsverbrauch. Die Gas- und Koks-
werke lieferten etwa 6,8 Millionen t Gaskoks fiir Hausbrand
und gewerbliche Zwecke und 2,4 Millionen t Schmelzkoks fiir
andere Zwecke als zur Roheisenerzeugung. An Leuchtgas
watde eine Menge abgesetzt, die thermisch 4,7 Millionen t
Kohle entspricht, auBerdem wurde noch Koksofengas abgesetzt
in einer Menge von 0,2 Millionen t Kohle. Elektrische Energie
wurde erzeugt aus 9,89 Millionen t Kohle, auflerdem an Heizdl
1,24 Millionen t fiir Dieselmotoren verbraucht. (Die Menge
entspricht thermisch ungeféahr 1,8 Millionen t Kohle). In den
Gaswerken und Kokereien wurden 38,6 Millionen t Kohle ver-
gast, 22 Millionen t des Kokses verkauft, etwa 3 Millionen t
Koks wurden ausgefiihrt, 12 Millionen t im Inland, hauptsich-
lich von der Metallindustrie, verbraucht, 7 Millionen t Gaskoks
fiir industrielle und kleingewerbliche Zwecke verkauft.

C. A. Masterman: .Die Verwertungy von Gas als
Brennstoff.“

Durch Gesetz ist seit 1920 in England vorgeschrieben, Gas
nur nach Heizwert zu verkaufen. Seit 1929 miissen alle Gas-
werke den Heizwert des von ihnen gelieferten Gases be-
stimmen und angeben. — '

R. Taylor: .Die gegenwirtige Lage der Gewinnuny
fliissiger Brennsloffe aus Wassergas.*

VEREINE UND VERSAMMLUNGEN

1. Korrosions-Tagung,
veranstaltet vom Verein deutscher Eisenhiittenleute zusammen
mit dem Verein Deutscher Ingenieure, der Deutschen Gesell-
schaft fiir Metallkunde und dem Verein deutscher Chemiker.
amm 20. Oktober 1931 in Berlin, Langenbeck-Virchow-Haus.
Luisenstr. 58/59. Anfang 9 Uhr.

Tagesordnung: Prof. Dr.-Ing., Dr. phil. h.c. P. Goerens.
Essen: ,Zireck und Ziel der Gemeinschaflzurbeil auf dem Ge-
biele der Korrosion und des Korrosionsschuizes.* — Ministerial-
rat Dr.-Ing. Ellerbeck (Vorsitzender), Berlin: ,Die Be-
deulung der Korrosion.“

I. Das Korrosionsproblem. Prof. Dr. H Mark.
Ludwigshafen: ,Die Korrosion als physikalisch-chemisches
Problem.* — Prof. Dr.-Ing. E. H. Schulz, Dortmund: . Die
Korrosion in ihren lechnologischen Zusemmenhdingen
Dr. phil. G. Masing, Berlin: ,,¥om Empirischen zum Grund-
silzlichen im Einzelfalle der Korrosion (dargelegl an Bei-
spielen fiir Eisen, Kupfer, Aluminium u. a. m.).*

I. Korrosionsfragen in der Praxis. Dir
F. Lupberger, Berlin: ,Korrosionserscheinungen in loch-
leistungsdampfkesseln* — Dir. Dr.-Ing. e.h. E. Goos, Ham-
burg: ..Die Korrosion im Schiffbau.

III. Korrosionspriifung wund -forschung
Dr.-Ing. K. Daeves, Disseldorf: ,Bewerfung von Labor:-
toriums- und Nalur-oslversuchen.“ — Dr.-Ing. P. Brenner.
Berlin: ,,Bemerkunges zur Frage der Korrosionspriifung vom
Standpunkt des Konstrukleurs* — Prof. Dr.-Ing. e. h.
0. Bauer, Berlin: ,,Spennungsmessungen und Losungsver-

suche mit Zinn-Kupfer- und Zink-Kupfer-Legierungen.“ — Dr.
phil. M. Werner, Leverkusen: ,Lochartiger Anfraff durch
Tropfen.*

IV.Korrosionsschutz Dr. phil. W. Krumbhaar.
Berlin: . Schufz durch nichimelallische Uberziige (Farben.
Lacke usic.)* — Dr.-Ing. A. Fry, Essen: _Erhihung des
Korrosionswiderstandes durch Legieren.* — Dr. phil. W. H.
Creutzfeldt, Hamm: ,Melallische Uberziige als Korro-
sionsschulz.*

Der Unkostenbeitrag fiir die gesamte Tagung betrig!
2,— RM. und ist auf das Postscheckkonto des Vereins deutscher
Eisenhiittenleute, Kéln 4393, mit der Bezeichnung ,,Korrosionx-
Tagung®, zu iiberweisen. Annieldungen sind baldigst an den
Verein deutscher Eisenhiittenleute, Diisseldorf, Postfach G358,
zu richten.

Fachausschuf} fiir Anstrichtechnik

heim Verein Deutscher Ingenieure und Verein deutscher
Chemiker.

Sprechabend des Fachausschusses fiir Anstrichtechnik
beim Verein Deutscher Ingenieure und Verein deutscher
(Lemiker, gemeinsam mit dem Hessischen Bezirksverein im
Verein Deutscher Ingenieure und demn Bezirksverein Hessen
des Vereins deutscher Chemiker, am Dienstag, dem 27. Oktober
1931, 20 Uhr, in Kassel, im Saal der Murhard-Bibliothek, Wein-
bergstraie 6. Vortragsfolge: Dr. Herrmann, Berlin: ,,Wille-
rungsangriffe auf Holz und Sperrhol: und dessen Abwelre (mit
Lichtbildern und Musterstiicken). — Dr.-Ing. Adrian, Berlin:
~Ingenieuraufgaben der Ansirichtechnik* (mit Filmvorfiihrung).

Haus der Technik e. V., Essen.

Abendvortrige im Wintersemester 193132
(Auszug.)

Nichtmelallische Werkstoffe. Dr. Erich Rabald, Mann-
heim. 19. Oktober 1931. — Neuzeitliche Melallveredelung. Proy.
Dr. phil. Dr.-Ing. e. h. W. Pfanhauser, Techn. Hochschule
Braunschweig, Leipzig. 27. Oktober 1931. -— Das Gas in der
Wirmeversorgung des Hauses. Dr.-Ing. e. h. Paul Spaleck.
Direktor von Junkers & Co., Dessau. 2. November 1931. --
Die organischen Kalalysatoren und ihre Bezichungen zu de:
Fermenlen. Priv.-Doz. Dr. W. Langenbeck, Universitit
Minster i. W. 4. November 1931. — Feranslaltung ,,Kunstharze
und Kunstharzprepstoffe“. Herstellung und Eigenschaften von
Kunstharzen. Dr. Elbel, Berlin. 10. November 1931. — Ver-
arbeitung von Kunstharzprefistotfen. Dr.-Ing. .J. Geller, Pro-
kurist der Prefiwerk A.-G., Essen. 10. November 1931. — Messung
der Temperalur auf pholographischem Wege (Pholothermomelrie ).
Dr.-Ing. Karl Hencky, Priv.-Doz. an der Techn. Hochschule
Aachen. Leverkusen-I. G. Werk. 13. November 1931. — Neuere
Probleme und Forischrille, besonders auf dem Gebiele der Ver-
kokung der Sleinkohle. A. o. Prof. Dr.-Ing. Lambris, Techn.
Hochschule Aachen. 3./4. Dezember 1931. — Wissenschajtlich-
fechnische Probleme der Lichlerzeugung. Prof. Dr. M. Pirani.
Direktor der Studiengesellschaft fiir eleklrische Beleuchtung
(Osramkonzern), Berlin-Wilmersdorf. 7. Dezember 1931. —
Zeitbeobachlungen auf Kokereien. Ord. Prof. Bliimel, Techn.
Hochschule Aachen. 11. Dezember 1931. — Stahl und rosifreier
Stahl in der Baukuns!. Reg.-Baumeister Blecken, Duisburg.
15. Dezember 1931. — Die Herstellung von Wasserstoff an=
Kokerei- und Leuchigas. Dr. phil. Gustav Schneider.
techn. Chemiker, Dortmund. 18. Januar 1932. — Die Rist-
reaktionen. Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. phil, Dr. med. h. c.
Dr.-Ing. E. h. Rudolf Schenck, Universitit Miinster i. W.

22, Januar 1932. — Belonzerstorung und Bauunfille. Prof.
Dr.-Ing. Kleinlogel, Techn. Hochschule Darmstadt.

2, Februar 1932. — Chemische Unlersuchungen an Vilaminen.
vor allem an Vilemin B und D. Prof. Dr. A. Windaus,
Universitit Gottingen. 4. Mérz 1932. — Uber die direkle Er-
zeugung schmiedbaren Eisens aus dem Erz. Prof. Dr. phil. h. c..
Dr.-Ing. Paul Goerens, Mitglied des Direktoriums der Fried.
Krupp A.-G., Essen. 18. Mirz 1932,

Auskiinfte: Geschaftsstelle des Hauses der Technik, Essen.
Rathenaustrafle.

Das ,,Carnegie Institute of Technology, Schenley Park.
Pittsburgh®, kiindet an: ,Third International Conterence on
Bituminous Coal®, 16. bis 21. November 1931.





